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Hauptmerkmale der Maschine

— Die Linear- und Rollenfihrungen mit direktem
Messsystem in allen Achsen

— VergroBerte Anfahrung der Achse X = 800 mm

— Verringerte Einbauflache der Maschine, verbesserte . n
Ergonomie = geringere raumliche Anspriiche

— Innovation der kinematischen Konfiguration des
Kreuztischs = erhoéhte statische Festigkeit der tragenden
Struktur

— Neu vorbereitete Maschinenvariante mit einem
Schneckenférderer fur Spéne = Kompaktheit
(Maschinenlénge um 1200 mm gegentber einem
Gliederférderer verringert)

MCV 500

— Erhoéhung der Anzahl der Einspannnuten auf dem Tisch

— Steuerungssystem Heidenhain TNC620, Siemens 828D

— Innovation der Spindel = Verringerung der
Gerauschentwicklung, Erhéhung der maximalen Drehzahl
auf 12 000 min~
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Technische Daten

MCV 800
Tischaufspannfldche mm 1.000 x 500
Anzahl der T-Nuten des Tisches St. 5
Breite und Mittenabstand der T-Nuten des Tisches mm 18/100
Hauptabmessungen GroBte Bahnldnge des Tisches (X) mm 800
GroBte Bahnlédnge des Schlittens (Y) mm 500
GroBte Bahnlange der Spindel (2) mm 550
Maximales Gewicht des Werkstlicks (Tischbelastung) kg 500
Max. Werkstlickabmessung fir max. Werkzeuglénge mm 800 x 500 x 300
Bohrdurchmesser aus dem Vollen in Stahl mit einer Festigkeit von 600 MPa mit Bohrer mm o5
Maximale Bohrdurchmesser ATy - — — -
(Motor 10 kW) thrdurchme;ger aus dem Vollen in Stahl mit einer Festigkeit von 600 MPa mit Bohrer mm 30
mit Wechselplattchen aus HM
Gewindedurchmesser beim Schneiden in Stahl mit einer Festigkeit von 600 MPa mm M20
Kegel Spindelaufnahme ISO 40
Entfernung Spindel von der Spannfléche des Tisches mm 100 - 650
Maximale Drehzahl min’’ 12.000
Spindel Leistung der Motorspindel (S1/56 - 40%) kW 10/14
Drehmoment der Motorspindel (S1/56 - 40%) Nm 63/88
Drehzahlanderung kontinuierlich regelbar
Werkzeugspannkraft N 18.000
Genauigkeit Abmessung X, Y, Z H.eldenhaln direkte
Siemens
Eilgang mm.min’! 30.000
. Arbgitsvorschub mm.min’! 15.000
Vorschiibe
Kugelrollspindel X, Y, Z Durchmesser mm 32
n Steigung mm/U 10
Max. Behéltervolumen | 200 + 80
Peumatische Anlage Arbeitsdruck MPa 0,6
Luftverbrauch m3/h 3-4
Lange mm 2.086
) Breite mm 2.745
Maschinenabmessungen =
Hohe mm 2.420
Gewicht kg 4.000
Maschinenanschluss Gesamtleistung KVA 20
Anzahl der Positionen — linkes Magazin St. 24
alle Positionen besetzt 80
Max. Werkzeugdurchmesser benachbarte Positionen mm
) ausgelassen 120
Wertzaugmagazin Maximale Werkzeugldnge mm 250
Maximales Werkzeuggewicht kg 6,5
Maximales Gewicht von Werkzeugen im Magazin kg 65
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug - Werkzeug) S 3,8

Maschinenabmessungen
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